OPIS TECHNICZNY UCHA DYSZLA TYP U-43

Ucho dyszla typ U-43 wykonane jest z odkuwki materiatu 35N.

Dyszle z uchem typ U-43 moga by¢ montowane w przyczepach z ruchomym

dyszlem o masie catkowitej do 6t.

INSTRUKCJA SPAWANIA I OBSLUGI

SPAWANIE

Odpowiedni sposob przyspawania ucha dyszla pokazano na rys. 1

Rys. 1

1. Najmniejsza dtugo$¢ spoiny w kierunku wzdhuznym powinna wynosi¢ 4x85mm.

2. Spawanie nalezy wykona¢ zgodnie z norma ISO 4063.

3. Oznaczenie spawalnicze sa zgodne z norma ISO 2772.

4. Stosowac technologie spawania jak dla materialow o podwyzszonej zawartosci wegla.
OBSLUGA

1. Sprawdz czy ucho dyszla i spoiny nie maja peknigc i nie sa zdeformowane. Jezeli

ucho dyszla jest wygigte z powodu przeciazenia lub zarzucania przyczepy nalezy
dyszel wymieni¢. Zabrania si¢ naprawy za pomoca spawania lub prostowania.



2. Sprawdz grubo$¢ ucha dyszla. Jezeli grubos¢ ucha dyszla jest mniejsza niz
najmniejszy dopuszczalny wymiar 30,5 ' mm nalezy dyszel wymienié¢. Grubosé
nalezy mierzy¢ w miejscu najwigkszego zuzycia na srodku ucha (rys. 2).
Zabrania si¢ naprawy za pomoca spawania.
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Rys. 2

3. Wymien dyszel gdy przekroczony zostanie wymiar D =42mm ( rys.3 ).
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Rys. 3.

4. Raz na tydzien ucho dyszla oczy$¢ i nasmaru;.
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	2. Spawanie należy wykonać zgodnie z normą ISO 4063. 

