OPIS TECHNICZNY PLYTY MOCUJACEJ TYP P-620
Ptyta mocujaca typ P-620 wykonana jest z materiatu S355J2 i stuzy do montazu ucha dysza w
przyczepach z osia centralna.
INSTRUKCJA MONTAZU
PRZYSPAWANIE PLYTY MOCUJACEJ DO DYSZLA PRZYCZEPY

1. Wpasuj ptyte mocujaca . Sprawdz czy jest miejsce na Sruby. Sprawdz takze kat prosty
tak aby ucho przyczepy zostatlo zamocowane w osi symetrii dyszla.

2. Nastepnie zamocuj dookota. Sprawdz ponownie kat prosty. Przyspawaj do
prostopadtego otworu, ze wszystkich stron. Patrz( rys. 1). Oznaczenia spawalnicze
zgodne sa zgodne z norma SS 2772. Spawanie nalezy wykona¢ zgodnie z norma ISO
4063. Material ptyty mocujacej musi by¢ zgodny z norma S355J2PN-EN 10025:2002.

3. Po przyspawaniu nalezy sprawdzi¢ ptasko$¢ powierzchni pltyty mocujace;j.
Maksymalna granica tolerancji wynosi 0,5 mm.

MONTAZ UCHA

1. Przed montazem sprawdz, czy powierzchnia ucha i ptyty mocujacej sa rowne i czyste
Posmaruj olejem i zatdz sruby M16 o wtasnosciach 12,9, oraz podktadki
zabezpieczajace.



2. Dokre¢¢ sruby lekko , tak aby ucho przylegato ptasko do ptyty mocujacej dokrecaj w
kolejnosci od 1 do 8, zgodnie z (rys. 2). Moment dokr¢cania 390Nm. Ponowne
dokregcanie po 2500 km.
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